Техническая характеристика продукта Resinol 88 C
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Наименование продукта:

   Resinol 88 C
Химическая основа:


   Метакрилат эстер

Свойства жидкого продукта:

Внешний вид



Прозрачный, желтоватый, флуоресцентный 

Содержание растворителей

0%

Запах




            Слабый запах эфира

Точка вспышки



>101(C (испытания по DIN 51758)

Эмульгируемость



Да, в воде

Биорасщепляемость


Да
Срок хранения


            1 год при темп. <20(C
Плотность




1.05 кг/дм3 при 20(C
Вязкость




8 -10 мПa(с при 23(C
Давление насыщенных паров       
<1 мбар при 20(C
Полимеризация



Активированный продукт Resinol 88 C полимеризуется при температуре >85(C в течение нескольких минут.

Свойства заполимеризованного продукта:

Интервал рабочих температур

-90(C -+200(C
Температура разложения 

            >250 (C (испытания по TGA на воздухе)

Выдерживаемое давление

Ограничено только структурным разрушением самих деталей
Химическая стойкость (испытания на стабильность физико – химических свойств)

Продукт Resinol 88 C стоек к воздействию различных видов топлива, масел, воды, антифриза, газов, большинства кислот и щелочей.

Сертификация:

Продукт Resinol 88 C производится в Германии. Разработка продукта и его производство сертифицировано по DIN-ISO 9001.

Вышеуказанные характеристики носят исключительно информационный характер.
Локтайт не может гарантировать результаты, полученные потребителями продукта, поскольку не имеет возможности контролировать производственный процесс. При внедрении продукта в технологический процесс рекомендуется провести производственные испытания по вышеупомянутым методикам. Всю ответственность за безопасность труда при производственных процессах с применением продукта несет его потребитель.
Product Features of Loctite Resinol® Impregnating Agents

The results of other tests were as follows:

Substances such as asbestos, benzene, toluene, xylene, halogenated hydrocarbons, fluorinated hydrocarbons, cadmium-containing stabilisers, cadmium pigments, nitrites, polychlorinated biphenyl, tris-(2,3-dibromopropyl) phosphate tris-(aziridinyl) phosphine oxide, monomeric vinyl chloride, 2-naphthylamine or its salts, 4-aminodiphenyl or its salts or 4-nitrodiphenyl are not contained in Resinol® Impregnating Agents, nor are they used to manufacture same.

These substances also cannot be formed during the processing of the resins.

Furthermore, products from endangered plants or animals are not used to manufacture the resins.

Carcinogenic, teratogenic or mutagenic substances are not contained in the resins.

There are no unfavourable data on the possible sensitising action of the substances contained in the resins.

No substances subject to a special obligatory reporting or control can enter the air, water or the soil from polymerised resin.

Impregnated castings, which contain polymerised resin, are not to be labelled or packaged separately according to the Ordinance on Hazardous Substances, because this regulation does not apply to the polymer.

The data presented here were prepared and are for the purposes of information only.  Loctite cannot guarantee results obtained by the user.  We recommend that all the products, devices and methods mentioned here be tested to determine whether they correspond to the intended purpose.  Responsibility for any measures for the protection of life and property is borne by the user.
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