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Описание продукта
Loctite Hysol 9502 является однокомпонентным эпоксидным клеем тепловой полимеризации. Продукт обладает превосходной химостойкостью и способен работать под воздействием высоких температур. Вязкость продукта и его тиксотропность  позволяет заполнять большие клеевые зазоры. Продукт пригоден для применения на различных материалах.  

Область применения
Приклеивание постоянных магнитов, производство масляных фильтров, склеивание металлов, работающих при высоких температурах, (например детали в подкапотном пространстве автомобилей) и т.д.
Свойства незаполимеризованного продукта
	
	Значение

	Тип химического соединения
	Эпоксид

	Внешний вид
	Темно-серая паста

	Плотность при 25C
	1.38

	Вязкость по Брукфильду при25°C 
	

	 на шпинделе  7 при 1об/мин, мПа сек 
	150.000 – 400.000

	Максимальная толщина заполняемого зазора 
	3мм


Процесс полимеризации продукта
Продукт 9502 полимеризуется под воздействием тепла. Рекомендуемые режимы тепловой полимеризации 30  минут при 120°C, или 15 минут при 125°C).  При этом скорость полимеризации и набора прочности соединения зависит от времени выдержки соединения  при температуре, что должно учитываться при конкретных производственных процессах. 

Зависимость скорости полимеризации от температуры
Нижеприведенный график показывает время набора прочности продукта (при испытаниях на сдвиг) от различных режимов тепловой полимеризации. Фактическое время выдержки в печи обычно дольше на период прогрева изделия. Прочность измерялась на отпескостуенных стальных пластинах, склеенных с перекрытием 25.4 мм и клеевым зазором 0.05 мм, при  22°C, по стандарту ASTM D1002/DIN 53283
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Свойства заполимеризованного продукта
(на образцах толщиной 1.2 мм  после полимеризации 30 мин. при 150°C)

Физические свойства
	Температура стеклования Tg. °C, по ASTM D4065
	147

	Коэффициент теплопроводности, W/m/°C, ASTM C177-63
	0.33

	Коэффициент термического расширения, (µm/m/°C), ASTM E831-86
	

	При температурах  36°C - +120°C
	58

	При температурах  139°C - +200°C
	180

	Ударная прочность, по ISO9653/ASTM D256-00 J/ml
	6 

	
	


Прочностные характеристики
(Полимеризация 30 минут при 150°C, испытания при  23°C)
	Прочность на сдвиг, по  ASTM D1002/DIN 53283 (0.05 мм клеевой зазор)
	Значение

	Отпескоструенная сталь
Н/мм²
	35

	Нержавеющая сталь
Н/мм²
	25

	Оцинкованная сталь
 Н/мм²
	20

	Зашкуренный алюминий
Н/мм²
	25

	Алюминий, травленый в кислом сульфате железа,                                  N/mm²
	30

	Латунь


Н/мм²
	20

	Стеклопластик

Н/мм²
	19.5

	Сталь оцинкованная 

горяч. погружением 


	3.75

	Прочность на отслаивание при 180° на отпескоструенной стали,    Н/мм²
	3.75


Химическая прочность
	Методика испытаний :
	 По ASTM D1002/DIN 53283 

	Материал:
	Отпескоструенная сталь (0.05 мм клеевой зазор)

	Режим полимер.:
	30 минут при 150°C 


Прочность при нагреве
Испытания при указанных температурах
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Температурное старение
Выдержка при указанных температурах и испытания при 23°C. Полимеризация при 150°C в течение 30 минут
	Температура
	% от первоначальной прочности после:

	
	100 ч.
	500 ч.
	1000 ч.
	3000 ч. 

	100°C
	94
	86
	86
	76

	125°C
	98
	91
	90
	82

	150°C
	95
	80
	79
	69

	180°C
	80
	62
	56
	41

	200°C
	69
	36
	35
	25


Химическая прочность заполимеризованного продукта
Полимеризация при 150°C в течение 30 минут
	Агрессивная среда
	Темп.
	% от первоначальной прочности после:

	
	
	100 ч.
	500 ч.
	1000 ч.
	3000 ч.

	Моторное масло
	23°C
	100
	100
	91
	87

	Неэтилирован-ный бензин  
	5°C
	97
	95
	90
	89

	50% Этилен гликоль
	87°C
	81
	57
	50
	32

	4% NaOH/вода
	23°C
	98
	82
	79
	79

	98% относит. влажность
	40°C
	90
	90
	79
	64

	Вода
	60°C
	83
	72
	66
	63

	Вода 
	90°C
	86
	58
	63
	62

	Ацетон
	22°C
	100
	100
	94
	92

	10% Уксусная кислота
	22°C
	100
	94
	88
	56

	7.5% раствор соли
	22°C
	100
	94
	91
	91


Общая информация

  Продукт не рекомендуется использовать для применения в среде чистого кислорода, хлора или других сильных окислителей. Информация по безопасному применению продукта содержится в информационном листке данных по безопасности (MSDS).
Технология применения продукта
1. Для достижения наилучших результатов склеиваемые поверхности необходимо очистить, обезжирить и высушить.  Для высоконагруженных соединений специальная обработка поверхностей может увеличить клеевую прочность.
2. Продукт наносится непосредственно из картуша через прилагаемую насадку.
3. Во избежание перегрева продукта при его полимеризации не рекомендуется превышение наносимой его массы более 10 грамм в клеевом шве.
4. Продукт наносится равномерно на любую из склеиваемых поверхностей. Сборка изделия производится сразу после нанесения продукта.  

5. Излишки незаполимеризованного продукта удаляются органическими растворителями (ацетон). Удаление заполимеризованного продукта с поверхностей затруднительно.
6. Полимеризация продукта производится в соответствие с режимами, указанными на стр.1.  
7. В период полимеризации не допускается взаимное перемещение склеиваемых деталей. До воздействия на соединения нагрузки продукт должен полностью полимеризоваться.
8. При применении дозирующего оборудования остатки незаполимеризованного продукта удаляются с рабочих поверхностей горячим мыльным раствором.
Хранение
   Продукт необходимо хранить в сухом прохладном месте в закрытых емкостях при температуре 2 - 8(C  (36(F - 46(F), если другого не указано на упаковке. Оптимальным температурным режимом хранения является нижняя половина вышеуказанного интервала. 

   Для предотврашения порчи неиспользованного продукта не выливайте его обратно в оригинальную упаковку. Более подробную информацию по хранению можно получить в региональном представительстве фирмы Локтайт. 

Примечание

   Содержащиеся данные носят исключительно информативный характер, однако соответствуют реальным свойствам продукта. Локтайт не несет ответственности за результаты, полученные другими организациями, поскольку не имеет возможности контроля за проведением таких испытаний. При использовании продукта всю ответственность за качество его работы и безопасность труда при производственных процессах несет потребитель.

   При рассмотрении гарантийных случаев изделий, для производства которых применяется продукт, Локтайт не несет никакой ответственности, включая моральные и иные убытки, связанные с качеством произведенно​го изделия. Локтайт рекомендует производите​лям при внедрении продукта в технологи​ческий процесс проводить необходимые испыта​ния, руководствуясь вышеуказанными данными. Продукт может быть защищен одним или более американским или иным иностранным патентом или запатентованными применениями.
.
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NOT FOR PRODUCT SPECIFICATIONS.  

THE TECHNICAL DATA CONTAINED HEREIN ARE INTENDED AS REFERENCE ONLY. 

PLEASE CONTACT LOCTITE CORPORATION  QUALITY DEPARTMENT FOR ASSISTANCE AND RECOMMENDATIONS ON SPECIFICATIONS FOR THIS PRODUCT.

ROCKY HILL, CT    FAX: +1 (860)-571-5473                  DUBLIN, IRELAND    FAX: +353-(1)-451 - 9959
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Loctite and Hysol are Registered Trademarks of Loctite Corporation U.S.A.
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